MOBILIARIO PARA COMPOR OS ESPACOS DE ATENDIMENTO
PSICOLOGICO DO SESC NAS UNIDADES SESC 504 SUL, GUARA, TAG. SUL
E C.A. GAMA.

ITEM | QTD DESCRIGAO TECNICA

SOFA 2 LUGARES COM BRACOS

Sofa modular reto de 02 lugares com estrutura do tipo trapezoidal em tubo de aco
carbono de seg¢éo redonda com didmetro de 19,05 mm e espessura de parede de
no minimo 1,90 mm, sendo as travessas estruturais de assento no mesmo tubo.
Tratamento em pintura eletrostatica a p6 de cor preta com elementos ligados entre
si através de parafusos e/ou de solda do tipo Metal InertGas. Assento e encosto e
bragos formados através de pegas individuais a partir de espumas flexiveis de
poliuretano, expandida, cuja densidade nominal é de 30 + 5 kg/m® com espessura
de 140 mm para o assento e de 80 mm para o encosto e 40 mm para os bragos.
Chassis estruturais de assento e encosto e bragos de compensados
multilaminados com espessura minima de 10 mm. Revestido em tecido com trama
do tipo Panama na cor azul. Dimensdes nominais para o médulo de 02 lugares
reto: Largura total do produto considerando os bragos: 1500mm. Largura total do
produto desprezando os bragos: 1340 mm.Profundidade total do produto: 670 mm.
Altura total: 770 mm. Altura do assento ao piso: 420 mm. Disténcia entre as bases:
1579 mm. Ou equivalente técnico.

Certificagoes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado em conformidade com a norma ABNT NBR 15164:2004, emitido por
OCP acreditado pelo Inmetro para a respectiva norma. Podera ser solicitado a
critério do 6rgédo os laudos técnicos laboratoriais que fundamentam a referida
certificagao.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
01 04 |IBAMA em nome do fabricante da cadeira dentro do prazo de validade.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatério
de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposigdo a névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por,
pelo menos, 500 horas em elementos com solda, com avaliagéo de corroséo Ri0O
(ABNT NBR ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR
5841:2015.

- Relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
comprovando as caracteristicas do revestimento, de acordo com as seguintes
normas: ABNT NBR ISO 105-D01:2011 (solidez da cor & lavagem a seco), ABNT
NBR ISO 105-E04:2014 (solidez da cor ao suor acido e alcalino), ABNT NBR ISO
105-E01:2014 (solidez da cor a agua), ISO 105 X12:2016 (solidez da cor a fricgéo
— seco e Umido) e AATCC TM 8:2013 (solidez da cor a fricgdo — seco e umido).

- Relatério de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando Grau de aderéncia GrQ para a pelicula de tinta, conforme Norma
ABNT NBR 11003:2009.

- Relatorio de ensaio emitido por laboratorio acreditado pela Cgcre/Inmetro,
evidenciando espessura de pelicula de tinta conforme ABNT NBR 10443:2008 de
minimo 60 e 90 pm (micrémetros);

- 06 anos de garantia contra eventuais defeitos de fabricagao.

Modelo ilustrativo:
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POLTRONA BAIXA

Confeccionada com assento, encosto e bragos finalizados e com quadro ou alma
estrutural em formato de monobloco, através de perfis metalicos cilindricos de
didametro externo minimo 15 mm para estrutura do assento e de 8 mm para
estruturagéo superior do encosto, sendo que entre tais perfis, para estruturagéo do
material de enchimento do encosto e dos bragos (asas/wings) sdo fundidos
segmentos de chapa de ago de espessura minima de 1,50 mm e largura minima
de 15 mm, sendo a fundi¢cdo entre os elementos através de Metal Inert Gas ou
processo que oferega performance técnica comprovadamente similar. Tal chassi
metalico estrutural oferece a conformagéo para os bragos (asas/wings) e encosto,
alem de oferecer espera e estabilizagdo para o chassi compensado multilaminado
de assento, cuja espessura minima deve ser de 10 mm. Apds estofado,
igualmente, o conjunto formado por bragos, assento e encosto deve estar disposto
de maneira a ser uma unica pega estofada, ou seja, um monobloco. Bracos e
08 |encosto fechados, fabricados em formato de arco estofado em pega Unica, sendo
bragos, encosto e assento estruturados em perfis metalicos conforme
especificagbes do paragrafo anterior, fechado internamente por uma peca de
papeldao ou resina polimérica de espessura minima de 1,0 mm, que recebe
elemento ode estofamento através de manta acrilica ou camada de espuma
flexivel expandida de poliuretano. Revestido em tecido com trama do tipo Panama
na cor azul.Para perfeita modelagem do moével, o fabricante devera se utilizar de
costuras de acabamento na modelagem. Aspectos dimensionais do assento e
encosto: Profundidade de superficie do assento medida em seu eixo de simetria:
entre 430 e 450 mm. Largura do assento medida no seu eixo de simetria: entre
430 e 450 mm. Extensé&o vertical do encosto no eixo de simetria da pega medida
na porgéo traseira do encosto: entre 350 e 380 mm. Raio de curvatura interno do
conjunto formado pelo encosto e bragos (wing) medida no eixo de simetria do
plano sagital do produto a partir do centro geométrico do assento: entre 270 e 300
mm. Altura da borda superior do encosto em relagéoao assento entre 270 e 300
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mm. Estruturagéo da poltrona através de uma pega metalica, formada a partir de
quatro perfis tubulares de ago fundidos entre si através do processo Metal Inert
Gas, cuja secgéo do tubo seja retangular ou semioblonga, com dimensées de lado
minimas de 20 por 30 mm e cuja extensdo dos segmentos de perfis tubulares
esteja entre 150 e 250 mm. Tal pega atua como flange/plataforma para a poltrona.
Na terminagéo de cada perfil tubular citado é fundido, pelo mesmo processo MIG,
um segmento tubular cilindrico de ago carbono cuja extensdo esteja entre 45 e 65
mm e o diametro externo esteja entre 30 e 40 mm, com espessura de parede
minima de 1,90 mm. Essa flange é recoberta por pintura eletrostatica a pd de cor
preta. A poltrona apoia-se ao piso através de 4 pernas confeccionadas em madeira
torneada/usinada, de formato cilindrico, cuja extens&o total esteja entre 380 e 400
mm e diametro entre 30 e 40 mm. Da extensé&o total das pernas, um minimo de 35
mm devem se alojar no interior dos segmentos de tubos cilindricos da plataforma
do assento para estabilizagdo para o aparafusamento, que deve ser realizado
através de parafusos métricos com cabeca trox ou Allen (sextavado interno) em
porcas ou buchas internas insertadas no interior dos pés de madeira. Os
dispositivos de fixagdo para contato com a superficie do piso, tais pernas
apresentam sapata confeccionada em termoplastico ou poliuretano ou borracha
vulcanizada, com didmetro minimo de 20 mm e espessura minima de 8 mm,
regulaveis em altura por meio de rosca metélica, cujo curso minimo é de 10 mm,
rosqueadas em uma bucha ou porca em aco ou latdo insertada no interior do pé
de madeira. Aspectos dimensionais gerais da poltrona: Altura do assento em
relagéo ao piso: Entre 430 e 480 mm; Profundidade total do produto: Entre 570 e
600 mm; Largura total externa da poltrona: Entre 570 e 600 mm: Altura total do
produto (da borda superior do encosto, em seu eixo de simetria, em relagéo ao
piso): Entre 730 e 750 mm. Ou equivalente técnico.

Certificagdes de evidéncia minima da qualidade e compromisso ambiental:

- Certificado de ensaio emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro para
ISO/IEC 17025:2005, ISO 7173, ISO 7174, evidenciando conformidade do produto
com todos os requisitos aplicaveis das Normas ISO 7173 — Classificagdo minima
2, 1SO 7174 para cadeira fixa de uso geral ndo reclindvel em convergéncia com as
caracteristicas especificadas no presente Termo de Referéncia.

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
IBAMA em nome do fabricante da poltrona dentro do prazo de validade.

- 06 anos de garantia contra eventuais defeitos de fabricagéo.

Modelo ilustrativo:
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MESA LATERAL

Tampo redondo com 400 mm de diametro confeccionado em MDP 18mm com
borda reta. Estrutura tubular tipo trapezoidal constituida por tubos de 12 mm de
diametro e 1,5 mm de espessura, interligados pelo processo de solda Mig, provido
de quatro sapatas em polipropileno copolimero. Estrutura confecicionado em ago
com tratamento de superficie por meio de tinta a po, através do processo de
deposigao eletrostatica, passando pelos processos de desengraxe, estabilizagdo,
tratamento anti ferruginoso e posterior cura em estufa a 220 graus Celsius.
Dimensionais: Diametro do tampo 400mm / Altura da mesa 600mm.

Cores definidas: Tampo: Carvalho Trevisso / Estrutura: Preta

CERTIFICAGOES DE QUALIDADE MIiNIMAS:

- Cadastro Técnico Federal para as Atividades Potencialmente Poluidoras do
IBAMA em nome do fabricante da cadeira dentro do prazo de validade.

- Evidéncia da resisténcia a corrosdo do processo de pintura, através de relatério
de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro, demonstrando
conformidade com exposi¢cdo a névoa salina, conforme ABNT NBR 8094:1983 por,
pelo menos, 20 ciclos de 24 horas, com avaliagdo de corroséo Ri0 (ABNT NBR
ISO 4628-3:2015) e empolamento d0/t0 conforme ABNT NBR 5841:2015;

- Relatério de ensaio, emitido por laboratério acreditado pela Cgcre/lnmetro,
evidenciando que a tinta é isenta de metais pesados ou, possui 0 teor de tais
04 substancias em estrita conformidade com os valores maximos permitidos segundo
ABNT NBR NM 300-3 Verséo Corrigida de 2011;

- Caso a empresa licitante néo seja fabricante, deve apresentar documento de
Garantia, em nome do fabricante, citando o licitante em questdo como seu
revendedor autorizado para o processo licitatério em epigrafe e evidenciar que o
fabricante compromete-se com garantia solidaria por no minimo 06 anos a partir da
data de compra. Ou equivalente técnico.

- 06 anos de garantia contra eventuais defeitos de fabricagao.

Modelo ilustrativo:
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CONJUNTO DE MESA INFANTIL COM 04 (QUATRO) CADEIRAS

Estrutura Material: Pés em tubo de aco carbono NBR1010 com seccao redonda @
50,8mm (+ 0,2mm) com parede de 1,5mm (£ 0,15mm), travessa de montagem em
tubo de ago carbono NBR1010 com secgéo retangular 20x40(+0,2)mm com parede
de 1,5mm (x 0,15mm) , chapa dobrada de ago carbono NBR1010 com espessura
de 1,9mm ( 0,15mm) para fixagdo da travessa e laterais, chapa em ago carbono
NBR1010 para fixagédo do tampo e estrutura metélica com espessura de 1,9mm.
Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes, superficie aspera ou
escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure resisténcia a corroséo em
camara de névoa salina de no minimo 300 horas (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande resisténcia mecanica
e excelente acabamento). Pintura: Eletrostatica hibrida epoxi/poliéster a pé com
polimerizag@o em estufa, possui agente antimicrobial e isento de metais pesados,
com pelicula minima de 60 microns. Ponteiras: Ponteira externa com
49x@56(+1)mm e espessura na base da ponteira de 4(+0,5)mm. Construgéo:
Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou partes cortantes. Tampo Material:
Chapa de MDP Ultra (resistente a umidade) de 18 (£0,5)mm de espessura com
acabamento melaminico na parte inferior e aplicagéo de laminado melaminico de
alta pressé&o brilhante de 0,6(x0,1)mm de espessura na parte superior, colado com
adesivo atoxico. Protegdo das bordas: Fita de borda de PVC com 3(x0,2)mm de
espessura fixada com sistema hotmelt. Fixagdo na estrutura: Por parafuso 6mm
com bucha de zamak fixada no tampo. Seguranga: Todos cantos arredondados
com raios de 40(+5)mm, raios da aresta minimo de 3mm (£0,1mm). Dimensdes:
770x770 (£5)mm.

DimensGes gerais Altura do tampo ao solo: 590(x5)mm. Garantia 5 anos para
defeitos de fabricagdo Fornecimento permanente de pecas Laudos em
conformidade com as normas ABNT. « Relatério de andlise quimica da tinta para
estruturas metélicas conforme a NBR NM 300-3:2004 mais errata 2007. Emitido
por laboratério acreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762 de 1°
de agosto de 2008. * Relatério de avaliagéo de névoa salina em pegas metalicas
conforme NBR 8094 mediante a ensaio com duragdo minima de 300horas e
avaliada conforme ISO 4628:2015 e NBR 5841:2015. Emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. Com grau de empolamento em d0/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. « Relatério de avaliagdo de grau de corrosédo por atmosfera
umida saturada, conforme NBR8095:1983 mediante a ensaio com duragdo minima
de 300horas e avaliada conforme 1S04628:2015 e NBR5841:2015. Emitido por
laboratério acreditado pelo INMETRO. Com grau de empolamento em d0/t0 e grau

de enferrujamento Ri0. « Relatério da medigéo da espessura da camada de tinta
da superficie metdlica conforme NBR 10443:2008. Emitido por laboratorio

acreditado pelo INMETRO, com espessura minima de 60um. Relatério de ensaio
com atendimento aos requisitos da ABNT NBR14810-2 com nivel de emissio de
formaldeido em E1.

Cadeira quatro pés

m
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Estrutura Material: Pés em tubo de ago carbono NBR1010 secgéo redonda de &
19,05 mm (x 0,2mm) com espessura de 1,2 mm (x 0,1mm), travessa de suporte do
assento em tubo de ago carbono NBR1010 amassado com 1,2mm de espessura
(£ 0,imm). Processo de conformacdo de tubo: Conformacdo a frio livre de
amassamento e rugas visiveis. Sistema de soldagem: MIG livre de respingos, deve
possuir superficie lisa e homogénea, ndo devendo apresentar pontos cortantes,
superfice aspera ou escorias. Pré-Tratamento: Antiferruginoso que assegure
resisténcia a corrosdo em camara de névoa salina de no minimo 300 horas
(desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircdnio, que garantem
grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Pintura: Eletrostatica
hibrida epodxi/poliéster a pé com polimerizagdo em estufa, possui agente
antimicrobial e isento de metais pesados, com pelicula minima de 60 microns.
Ponteiras: Ponteira alta em polietileno de alta densidade, @29 mm x 54 mm com
espessura de 4mm no ponto de contato do tubo com o piso. Tolerancia 5%.
Construgdo: Todos os cantos arredondados sem rebarbas ou partes cortantes.
Assento e Encosto Material: Polipropileno virgem resistente a alto impacto.
Material livre de metais pesados. Fixagdo na estrutura: Assento e encosto fixados
na estrutura por meio de 4 rebites cada em aluminio extrudado de repuxo néo
aparentes na superficie. @4,9mm (corpo) x @9mm (cabega).Tolerancia +1mm.
DIMENSOES:ASSENTO: LARGURA 305(x3)MM, PROFUNDIDADE 330(x5)MM.
ENCOSTO: LARGURA 345(+5)MM, ALTURA 210(+3)MM. ESPESSURA MINIMA
DE 4(+0,5)MM. Ergonomia: Assento e encosto possuem superficie de contato
ergondmica. Assento com curvatura frontal diminuindo a pressdo nas pernas.
Acabamento: Cantos arredondados sem rebarbas. Superficie de contato com
acabamento texturizado evitando deslizamento. Dimensdes gerais ALTURA DO
ASSENTO AO SOLO: 350(x5)MM

Garantia « 5 anos para defeitos de fabricagdo ¢ Laudos em conformidade com as
normas ABNT. ¢ Relatério de analise quimica da tinta para estruturas metalicas
conforme a NBR NM 300-3:2004 mais errata 2007. Emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. Atendendo a lei federal n°11762 de 1° de agosto de
2008. ¢ Relatério de avaliagdo de névoa salina em pegas metdlicas conforme NBR
8094 mediante a ensaio com duragdo minima de 300horas e avaliada conforme
ISO 4628:2015 e NBR 5841:2015. Emitido por laboratério acreditado pelo
INMETRO. Com grau de empolamento em d0/t0 e grau de enferrujamento RiO. ¢
Relatério de avaliagdo de grau de corrosdo por atmosfera Umida saturada,
conforme NBR8095:1983 mediante a ensaio com duragdo minima de 300horas e
avaliada conforme 1S04628:2015 e NBR5841:2015. Emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO. Com grau de empolamento em dO/t0 e grau de
enferrujamento Ri0. « Relatério da medigédo da espessura da camada de tinta da
superficie metalica conforme NBR 10443:2008. Emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO, com espessura minima de 60um. Ou equivalente técnico.

As cadeiras deverdao ser fornecidas nas cores: AZUL, VERDE, VERMELHO E
AMARELO.

Modelo ilustrativo da cadeira que compdem o conjunto:
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Observagéo: AS EMPRESAS DEVERAO APRESENTAR CATALOGO TECNICO
ILUSTRATIVO DOS MODELOS PROPOSTOS JUNTAMENTE COM A
PROPOSTA DE PREGO, PARA ANALISE.
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