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DADOS DA OBRA:

Nome: UNIDADE SESC TAGUATINGA NORTE
Endereco: CNB 12, Area especial 2/3, Setor B Norte - Taguatinga Norte — DF

1 OBIJETO

Execucdo da obra de fornecimento e instalacdao de climatizacao e renovacao
de ar e adequacoes elétricas da edificacdo do EDUSESC - Taguatinga Norte
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MEMORIAL DESCRITIVO DE MATERIAIS E EQUIPAMENTOS

1 CONSIDERACOES GERAIS

O presente Escopo de Servicos trata das recomendacdes para execucao
de servicos de reforma do SESC em Brasilia.
Consideram-se incluidos nos servicos toda mdo de obra para completa
execucao dos servicos, mesmo que nao explicitamente descritos, porém
necessarios para a entrega dos servicos perfeitamente prontos e acabados em
todos os seus detalhes.
A CONTRATADA devera conferir todas as medidas na obra, antes da execucdo
dos servigos.
Durante a realizacao da obra, poderao ocorrer solicitagdes de paralisagao dos
servicos devido a eventuais interferéncias com as atividades da entidade
CONTRATANTE, seja ruido ou outra qualquer, caso ocorram paralisacoes, as
equipes de trabalho deverdo ser deslocadas para atividades que ndao gerem
interferéncia e, em ultimo caso, ndao sendo possivel realocar as equipes, 0
efetivo e numero de horas paradas serdo langados no diario de obra.
Sob hipotese alguma a CONTRATADA podera pleitear acréscimo de valores ao
contrato alegando prejuizos com paradas ou paralizacdes solicitadas pela
CONTRATANTE.

RELACAO DE ANEXOS

Projeto Estrutural

OES16_SESC DF_TAGUATINGA_EST_R00_01-01
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RESPONSAVEIS TECNICOS
Empresa projetista: CBR Engenharia

Endereco: Rua Washington Luiz, 1118 - Sala 901 - Centro - Porto
Alegre/RS.

Projetos de Instalacao de Elétrica

Autor: Eng. Civil Paulo Loeck - CREA-RS n® RS035534

SERVICOS A EXECUTAR

5 .SUPERESTRUTURA
5.1. METALICAS

5.1.1. PERFIL DE ACO TUBULAR ASTM A-36 (ATE 29KG/M) -
FORNECIMENTO E INSTALACAO

Fornecimento e instalacdo de perfil metalico tubular, incluindo todo o material,
mado de obra e equipamentos necessarios conforme projeto e este caderno.
Forma de execucao:

Matéria Prima:

O aco e os elementos de ligagao utilizados na fabricagcdo das estruturas
metdlicas obedecerdo as prescricoes estabelecidas nas especificacoes de
materiais. Somente poderdo ser utilizados na fabricacdo os materiais que
atenderem aos limites de tolerancia de fornecimento estabelecidos no projeto.
Serao admitidos ajustes corretivos através de desempeno mecanico ou por
aquecimento controlado, desde que a temperatura ndo ultrapasse a 650°C.
Estes procedimentos também serdo admitidos para a obtencdo de pré-
deformacdes necessarias.

Cortes:

Os cortes por meios térmicos deverao ser realizados, de preferéncia, com
equipamentos automaticos. As bordas assim obtidas deverdo ser isentas de
entalhes e depressdes. Eventuais entalhes ou depressdes de profundidade
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inferior a 4,5 mm poderdao ser tolerados. Além desse limite deverdao ser
removidos por esmerilhamento. Todos os cantos reentrantes deverao ser
arredondados com um raio minimo de 13 mm.

Aplainamento de Bordas:

N3o sera necessario aplainar ou dar acabamento as bordas de chapas ou perfis
cortados com serra, tesoura ou macarico, salvo indicacdo em contrario nos
desenhos e especificacdes. Bordas cortadas com tesoura deverao ser evitadas
nas zonas sujeitas a formacdo de rotulas plasticas. Se ndo puderem ser
evitadas, as bordas deverao ter acabamento liso, obtido por esmeril, goiva ou
plaina. As rebarbas deverao ser removidas para permitir o ajustamento das
partes que serao parafusadas ou soldadas, ou se originarem riscos durante a
construcgao.

Produtos Laminados:

A ndo ser que sejam estabelecidas exigéncias especiais no Caderno de
Encargos, os ensaios para a demonstracdao da conformidade do material com
os requisitos de projeto serao limitados aos exigidos pelas normas e
especificacdes. Se o material recebido ndao atender as tolerancias da ASTM
relativas a curvatura, planicidade, geometria e outros requisitos, sera
admitida a correcao por aquecimento ou desempeno mecéanico, dentro dos
limites indicados na norma.

Os procedimentos corretivos para recondicionamento de chapas e perfis
estruturais recebidos da usina poderao também ser utilizados pelo fabricante
da estrutura se as anomalias forem constatadas ou ocorrerem apds o
recebimento dos produtos. Procedimentos mais restritivos deverao ser
acordados com a Fiscalizagdao, de conformidade com o estabelecido no
Caderno de Encargos.

Os materiais retirados do estoque deverdo ter qualidade igual ou superior a
exigida pelas especificacdes. Os relatorios elaborados pela usina poderdo ser
aceitos para a comprovacao da qualidade. Os materiais de estoque adquiridos
sem qualquer especificagdo nao poderao ser utilizados sem a aprovacao
expressa da Fiscalizagdo e do autor do projeto.

Critério de medigao: serd medido por m.

5.1.2. CHAPA METALICA EXPANDIDA 4,75MM - FORNECIMENTO E
INSTALACAO

Fornecimento e instalagcao de chapa de aco incluindo todo o material, mao de
obra e equipamentos necessarios conforme projeto e este caderno.

Forma de execucao:

Matéria Prima:
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O aco e os elementos de ligagao utilizados na fabricagcdo das estruturas
metdlicas obedecerdo as prescricoes estabelecidas nas especificacoes de
materiais. Somente poderdo ser utilizados na fabricacdo os materiais que
atenderem aos limites de tolerancia de fornecimento estabelecidos no projeto.
Serao admitidos ajustes corretivos através de desempeno mecanico ou por
aquecimento controlado, desde que a temperatura ndo ultrapasse a 650°C.
Estes procedimentos também serdo admitidos para a obtencdo de pré-
deformacdes necessarias.

Cortes:

Os cortes por meios térmicos deverao ser realizados, de preferéncia, com
equipamentos automaticos. As bordas assim obtidas deverdo ser isentas de
entalhes e depressdes. Eventuais entalhes ou depressdes de profundidade
inferior a 4,5 mm poderdao ser tolerados. Além desse limite deverdao ser
removidos por esmerilhamento. Todos os cantos reentrantes deverao ser
arredondados com um raio minimo de 13 mm.

Aplainamento de Bordas:

N3o sera necessario aplainar ou dar acabamento as bordas de chapas ou perfis
cortados com serra, tesoura ou macarico, salvo indicacdo em contrario nos
desenhos e especificacdes. Bordas cortadas com tesoura deverao ser evitadas
nas zonas sujeitas a formacdo de rotulas plasticas. Se ndo puderem ser
evitadas, as bordas deverao ter acabamento liso, obtido por esmeril, goiva ou
plaina. As rebarbas deverao ser removidas para permitir o ajustamento das
partes que serao parafusadas ou soldadas, ou se originarem riscos durante a
construcgao.

Produtos Laminados:

A ndo ser que sejam estabelecidas exigéncias especiais no Caderno de
Encargos, os ensaios para a demonstracao da conformidade do material com
os requisitos de projeto serao limitados aos exigidos pelas normas e
especificacoes. Se o material recebido ndao atender as tolerancias da ASTM.
As relativas a curvatura, planicidade, geometria e outros requisitos, sera
admitida a correcao por aquecimento ou desempeno mecéanico, dentro dos
limites indicados na norma.

Os procedimentos corretivos para recondicionamento de chapas e perfis
estruturais recebidos da usina poderao também ser utilizados pelo fabricante
da estrutura se as anomalias forem constatadas ou ocorrerem apds o
recebimento dos produtos. Procedimentos mais restritivos deverao ser
acordados com a Fiscalizagdao, de conformidade com o estabelecido no
Caderno de Encargos.

Os materiais retirados do estoque deverdo ter qualidade igual ou superior a
exigida pelas especificacoes. Os relatorios elaborados pela usina poderdo ser
aceitos para a comprovacgao da qualidade. Os materiais de estoque adquiridos
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sem qualquer especificagdo nao poderao ser utilizados sem a aprovacao
expressa da Fiscalizagdao e do autor do projeto.
Critério de medigao: serd medido por kg

5.1.3. CHAPA DE ACO GROSSA, ASTM A36, E=1/2" (12,70 MM)
99,59 KG/M2 FORNECIMENTO E INSTALAGAO

Fornecimento e instalacao de chapa de ago grossa incluindo todo o material,
mado de obra e equipamentos necessarios conforme projeto e este caderno.
Forma de execucao:

Matéria Prima:

O aco e os elementos de ligagao utilizados na fabricagcdo das estruturas
metdlicas obedecerdo as prescricoes estabelecidas nas especificacoes de
materiais. Somente poderdo ser utilizados na fabricacdo os materiais que
atenderem aos limites de tolerancia de fornecimento estabelecidos no projeto.
Serao admitidos ajustes corretivos através de desempeno mecanico ou por
aquecimento controlado, desde que a temperatura ndo ultrapasse a 650°C.
Estes procedimentos também serdo admitidos para a obtencdo de pré-
deformacdes necessarias.

Cortes:

Os cortes por meios térmicos deverao ser realizados, de preferéncia, com
equipamentos automaticos. As bordas assim obtidas deverdo ser isentas de
entalhes e depressdes. Eventuais entalhes ou depressdes de profundidade
inferior a 4,5 mm poderdao ser tolerados. Além desse limite deverdao ser
removidos por esmerilhamento. Todos os cantos reentrantes deverao ser
arredondados com um raio minimo de 13 mm.

Aplainamento de Bordas:

N3o sera necessario aplainar ou dar acabamento as bordas de chapas ou perfis
cortados com serra, tesoura ou macarico, salvo indicacdo em contrario nos
desenhos e especificacdes. Bordas cortadas com tesoura deverao ser evitadas
nas zonas sujeitas a formacdo de rotulas plasticas. Se ndo puderem ser
evitadas, as bordas deverao ter acabamento liso, obtido por esmeril, goiva ou
plaina. As rebarbas deverao ser removidas para permitir o ajustamento das
partes que serao parafusadas ou soldadas, ou se originarem riscos durante a
construcgao.

Produtos Laminados:

A ndo ser que sejam estabelecidas exigéncias especiais no Caderno de
Encargos, os ensaios para a demonstracao da conformidade do material com
os requisitos de projeto serao limitados aos exigidos pelas normas e
especificacoes. Se o material recebido ndao atender as tolerancias da ASTM.
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As relativas a curvatura, planicidade, geometria e outros requisitos, sera
admitida a correcao por aquecimento ou desempeno mecéanico, dentro dos
limites indicados na norma.

Os procedimentos corretivos para recondicionamento de chapas e perfis
estruturais recebidos da usina poderao também ser utilizados pelo fabricante
da estrutura se as anomalias forem constatadas ou ocorrerem apds o
recebimento dos produtos. Procedimentos mais restritivos deverdao ser
acordados com a Fiscalizagdao, de conformidade com o estabelecido no
Caderno de Encargos.

Os materiais retirados do estoque deverdo ter qualidade igual ou superior a
exigida pelas especificacbes. Os relatorios elaborados pela usina poderao ser
aceitos para a comprovacao da qualidade. Os materiais de estoque adquiridos
sem qualquer especificagdo nao poderao ser utilizados sem a aprovacao
expressa da Fiscalizacdo e do autor do projeto.

Critério de medigao: serd medido por kg.

5.1.4. PARAFUSO PARABOLT 1/2"X50MM - FORNECIMENTO E
INSTALACAO

Forma de execucao:

Os chumbadores e parafusos de ancoragem deverdao ser instalados pela
Contratada de conformidade com o projeto da estrutura. No caso de contrato
especifico e limitado a execucao da estrutura metdlica, cumprird ao
Contratante responder por essa instalacao.

As tolerancias de desvios nao poderao ultrapassar os seguintes limites:

a) 3 mm de centro a centro de dois chumbadores quaisquer dentro de um
grupo que compdem uma ligagao;

b) 6 mm de centro a centro de grupos adjacentes de chumbadores;

c) para cada 30 m medidos ao longo da linha estabelecida para os pilares, o
valor acumulado dos desvios entre grupos nao podera superar 6 mm ou o
total de 25 mm (linha estabelecida para os pilares é a linha real de locacdo
mais representativa dos centros dos grupos de chumbadores ao longo de uma
linha de pilares);

d) 6 mm entre o centro de qualquer grupo de chumbadores e a linha
estabelecida para os pilares que passa por esse grupo;

e) para pilares individuais, locados fora das linhas estabelecidas para os
pilares, aplicam-se as tolerancias das alineas b), c), e d), desde que as
dimensodes consideradas sejam medidas nas diregcoes paralela e perpendicular
a linha mais proxima estabelecida para os pilares.
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O respeito a essas tolerancias devera permitir o atendimento das exigéncias
de montagem da estrutura. A ndo ser indicagao em contrario, os chumbadores
deverao ser instalados perpendicularmente a superficie tedrica de apoio.

Critério de medicao: sera medido por unidade

DISPOSICOES FINAIS

Sao de responsabilidade do instalador todos os servigcos que se fagam
necessarios, bem como conferir todas as medidas no local da obra, para a
perfeita execucao dos servigos contratados.

Qualquer duvida a respeito dos materiais ou procedimentos devera ser
esclarecida junto a fiscalizacdao. Todos os materiais utilizados na obra deverao
ser mantidos em local apropriado visando a conservagao deles. O canteiro de
obras deverd ser mantido permanentemente isolado e devidamente
sinalizado, a fim de evitar o acesso de pessoas estranhas ao local, com o
intuito de evitar acidentes e/ou danos a pessoas ou a obra.

Sera de inteira responsabilidade do instalador o uso de equipamento de
seguranca por parte de seus funcionarios (EPI E EPA). Os materiais e servicos
ficarao sujeitos a fiscalizacao da contratante, que podera a qualquer tempo os
rejeitar, se os julgar de qualidade inferior, bem como exigir atestado de
qualidade deles, ficando os custos por conta do instalador.

Todos os servigos e estruturas complementares que se fagam necessarios
para a perfeita execugdao da obra, ficardao a cargo do instalador. Qualquer
alteracdo que se julgar necessaria deverd ser consultada previamente a
fiscalizacao, necessitando para tanto a autorizagao dela por escrito.

Assinado de forma digital
PAULO por PAULO
LOECK:2948954 LoECK:29489547034

Dados: 2023.12.11
7034 09:26:32 -03'00'

Eng. Paulo Loeck

CREA-RS n® RS035534

CBR Engenharia SS Ltda.
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